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TOLERANZEN SYSTEME

FERTIGUNGSBEDINGTE MASSABWEICHUNGEN

ALLGEMEIN

Die Abweichungen vom NennmaB unserer Teile und der nachtrdglichen Bearbeitung richten sich generell nach den jeweiligen
Herstell- oder Fertigungsverfahren:

e Beim SpritzgieBen gilt die DIN 1SO 20457 und fir unsere Thermoplaste die Toleranzgruppe TG 6.

* Bei der Herstellung von Aluminiumprofilen gilt die DIN 12020-2.

* Werden die Teile mechanisch bearbeitet gilt grundsatzlich die DIN 1SO 2768m.

GRUNDLAGEN

Abweichungen vom NennmaB in Anlehnung an die DIN ISO 20457 TG6.
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TG6

MECHANISCHE BEARBEITUNG, SAGEN, PRAGEN, SCHNEIDEN

SIEB-/ TAMPONDRUCK, DIGITALDRUCK

Bei allen MaBen < 30 mm zur Gehdusebezugskante betrdgt die Toleranz + 0,3 mm, sonstige nicht tolerierte MaBe
unterliegen der DIN 1SO 2768m T1.
Gleichzeitig miissen die Toleranzen der Grundteile berticksichtigt werden.

NennmaBe 0,5-6mm 30- 120 mm 120 - 400 mm 400 - 1000 mm
LangenmaB

Abweichung +0,1 mm + 0,3 mm +0,5mm +0,8mm

NennmaBe bis 10 mm 10 - 50 mm 50 - 120 mm 120 - 400 mm > 400 mm
WinkelmaB

Abweichung +1° +0,33° +0,16° +(,08°

NennmaBe 0,5-3mm 6 - 30 mm 30-120 mm 120 - 400 mm
Radien

Abweichung +0,2 mm + 1 mm +2 mm +4 mm

Alle Angaben ohne Gewahr / Anderungen vorbehalten www.okw.com



