Richtwerte fiir ungeférbte

Werkstoffe bei 23 °C

Prif-
bedingungen

Prif-
methode

Einheit

AKROMID® B3 (ra¢)

B3'
(2500)

B3 GF 15
(2469)

B3 GF 20
(2470)

B3 GF 25
(2471)

B3 GF 30
(2472)

B3 GF 35
(2473)

B3 GF 40
(2474)

B3 GF 50
(2475)

B28 GF 60 9
(4662)

B3 GF 30 2 GIT
(4618)

Mechanische Eigenschaften trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond. trocken kond.
Zug-E-Modul 1 mm/min 150 527-1/2 MPa 3.600 1.200 6.100 3.300 6.800 4.200 8.500 5.100 10.300 6.200 11.500 7.300 12.800 8.200 17.000 11.000 21.000 13.500 9.100 5.500
Streckspannung'/Bruchspannung 5 mm/min 150 527-1/2 MPa 85/ 45/ /120 175 /150 /85 /160 /100 /185 /110 /195 /120 /205 /130 /230 /145 250 150 175 110
Bruchdehnung 5 mm/min 150 527-1/2 % >20 >50 3 10 35 7,5 3,5 65 3 61 3 5 3 5 25 45 2,5 3,5 3 5
Biege-Modul 2 mm/min IS0 178 MPa 3.100 5.200 6.100 7.000 8.500 10.000 10.300 14.900 19.000
Biegefestigkeit 2 mm/min 1SO 178 MPa 120 180 230 245 270 285 300 340 370
Charpy-Schlagzahigkeit 23°C 15O 179-1/1eU kl/m? 0.B. 0.B. 52 95 73 88 85 90 95 105 100 110 100 110 100 110 90 95 75 80
Charpy-Schlagzahigkeit -30°C 150 179-1/1eU k)/m? 0.B. 43 65 80 85 90 90 90 88
Charpy-Kerbschlagzahigkeit 23°C 1SO 179-1/1eA k)/m? 5 16 7 11 9 14 12 16 13 18 15 21 17 23 20 26 20 25 12 17
Charpy-Kerbschlagzihigkeit -30°C 1SO 179-1/1eA ki/m? 2 6 8 10 12 13 14 16 19
Kugeldruckhérte HB 961/30 1SO 2039-1 MpPa 180 200 215 230 240 250 270 290
Elektrische Eigenschaften
Spez. Durchgangswiderstand 1EC 60093 Ohmxm 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0E+10 1,0E+13 1,0+10 1,0E+13 1,0E+10
Spez. Oberflachenwiderstand IEC 60093 Ohm 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10 1,0E+12 1,0E+10
Z:'::::z;ﬁg::g’ o Priflosung A | IEC 60112 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Thermische Eigenschaften trocken trocken trocken trocken trocken trocken trocken trocken trocken trocken
Schmelzpunkt DSC, 10 K/min | 1SO 11357-1/3 °C 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220
Wirmeformbesténdigkeit, HDT/A 1,8 MPa 1S0O 75-2 °C 60 205 210 210 210 215 215 220 220
Warmeformbesténdigkeit, HDT/B 0,45 MPa 1SO 75-2 °C 180 220 220 220 220 220 220 220 220
Warmeformbesténdigkeit, HDT/C 8 MPa 1SO 75-2 °C 150 165 170 185 190
Therm. Langenausdehnungskoeff., langs 23°C-80°C | 1SO11359-1/2 1,0E-4/K 0,16 0,11
Therm. Langenausdehnungskoeff., quer 23°C-80°C | ISO 11359-1/2 1,0E-4/K 0,95 0,94
;i;z;t‘i;i‘e'it’;z;“’li 50%, 5.000 h IEC 216 °c 100 - 140 160175 160-175 160-175 160-175 160-175 160175 160-175 160175
;z’g’}zs;’;e::’:ba'li 0%, 20,000 h IEC 216 °c 90-120 130- 150 130-150 130-150 130-150 130- 150 130- 150 130- 150 130- 150
Brandverhalten
Brennbarkeit UL 94 1,6 mm uL 94 Klasse V-2 HB HB HB HB HB HB HB HB HB
:;ggﬁ:i/":ic:f“"vss 302 >LmmDicke | FMVSS302 | mm/min . . . " + + + . . .
Gluhdrahtpriifung, GWFI 1,6 mm IEC 60695-12 °C 750 650 650 650 650 650 650 650 650
Allgemeine Eigenschaften
Dichte 23°C 1S0 1183 g/cm?® 1,13 1,23 1,27 1,31 1,36 1,41 1,46 1,56 1,70 1,36
Gehalt an Mineral-/Verstarkungsstoffen 1SO 1172 % - 15 20 25 30 35 40 50 60 30
Feuchtigkeitsaufnahme 70 °C/62 % r.F. 1SO 1110 % 26-34 26-29 2,4-2,7 2,2-25 2,1-23 1,8-21 15-18 13-16 09-12 2,2
Wasseraufnahme 23 °C/gesitt. 1SO 62 % 9,0-10,0 7,7-83 74-177 6,8-74 6,3-6,9 59-6,5 52-5,7 4,5-5,1 39-44
Verarbeitung
FlieRfahigkeit FlieRspirale® AKRO mm 1.070 870 800 720 660 610 540 430 470
Verarbeitungsschwindung, langs 1SO 294-4 % 1,1 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 03
Verarbeitungsschwindung, quer 1SO 294-4 % 1,0 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 0,9 0,7

Priifwerte ,kond.” = konditioniert, wurden an nach DIN EN ISO 1110 gelagerten Priifkérpern bestimmt. = und it 50 mm/min fiir Compound:

Prifwerte , trocken” = Restfeuchtigkeit <0,10 % 2=in der gewshlten , siehe

0.8. = ohne Bruch +=bestanden 2= 80°C, 270°C, Spritzdruck: 750 bar, Querschnitt der FlieBspirale: 7 mm x 3,5 mm




